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Manuale operativo per il sistema
ETM (Eltex Tension Monitor)

Modelli 14500 e 14501 per Macchine
Trapuntatrici

Descrizione generale

ETM 14500 per macchine a punto annodato

L'ETM (Eltex Tension Monitor) &un dispositivo in linea per macchinetrapuntatrici a
punto annodato. Esso controllalatensionedel filo superiore, per il qualefunziona
anchecomesensoredi rotturafilo. Il sistemapermetteal'operatoredi mantenerela
tensionedel filoentrolimiti prefissati, per unamigliore esecuzioneequalitadella
cucitura.

L'ETM indica, attraverso dei LED, seletensione escedai prefissati Limiti di
Indicazione (INDICATION LIMITS). Selatensione del filo escedai prefissati Limiti
di Arresto (STOPLIMITS), I' ETM inviaallamacchinaun segnale d'arresto.

I limiti di controllo sono facilmenteimpostati everificati sull'unitacentrale, per mezzo
di interruttori di codifica.

| sensori sono calibrati in fabbrica. Non e richiesto alcun reset manuale.

Sesi usaun disegno con cuciture discontinue, c'elapossibilitadi escludereil controllo
durante lasequenzadi avanzamento avuoto. L 'unitacentrale e provvista, aquesto
scopo, di uningresso opto-isolato.

UnsistemaETM e costituito da un'unitacentrale e daun certo numero di sensori.
L'unitacentrale habisogno di unimpulso di sincronizzazione dall'abero principale
dellamacchina, che puo essere generato daun interruttoredi prossimita.

Il segnale d'arresto viene dato daun'uscitaarel e sull'unitacentrale.

ETM 14501 per macchine a punto-catenella

Per macchineapunto-catenellasi usail modello 14501, provvisto dellarilevazione del
filoinferiore. Il modello 14501 richiede un impul so di sincronizzazione aggiuntivo
dall'albero principale, usato per larilevazionedel filoinferiore.

Larilevazionedel filoinferiore & unafunzione separata, che utilizzale variazioni di
tensionedél filo superiore per determinarelamancanzadel filoinferiore. Per decidere
seil filoinferiore siapresente o no, vieneimpostato un Limitedi Rilevazionedel Filo
Inferiore (BOTTOM THREAD DETECTOR LIMIT).
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Montaggio

1. | sensori vanno montati su guidaDIN. Laguidadovrebbe essere montata su
ammortizzatori per assorbireurti evibrazioni meccanichegeneratedallamacchina.
Montarei sensori dopoi frena-filo esistenti. Il filo deve non essere deviato
lateralmente, altrimenti lamisuradellatensioneeil rilevamento dellerotturedel filo
inferiorepud nonfunzionarecorrettamente.

2. Montarel'Unita Centrale (14100) in modo che siapossibile vederei Led sui sensori e
regolarecontemporaneamentegli interruttori di codifica.

3. Per sincronizzarei sensori con lamacchina, si deve montare uninterruttore di
prossimitacherilevi unrisalto metallico sull'albero principale, in modo dagenerareun
impulso per ogni giro dellamacchina. |l sistema ETM necessitadi unimpulsoinuna
determinata posizione ad ogni giro. Sulle macchine apunto-catenella, occorrono 2
diversi interruttori di prossimita, per poter rilevareancheil filoinferiore.

L'ingresso Zero Tension Sync (sincronismo per tensione zero) devericevere un fronte
positivo (livello logico ato =6 + 30 VDC) quando latensione del filo € piu prossima
possibilea0. Cio avviene normamente quando il braccio di recupero hapercorso circa
2/3 del suo movimento verso lasuaposizioneinferiore. Laduratadi questo impulso di
sincronismo non ecritica. Cio cheimportaecheil fronte positivo arrivi al momento
giustoal'ingressodi sincronismodelI'ETM.

Su macchine apunto-catenellaprovviste di 14501, I'ingresso Bottom Thread Sync
(sincronismo per il filoinferiore) devericevereun frontepositivo (livellologico comeil
precedente) esattamente nel momentoin cui il braccio di recupero cominciaatendereil
nodo nel tessuto. |1 fronte negativo dovrebbe arrivareimmediatamente primacheil
nodo siafinito. L'impulso di sincronismo per il filo inferiore dovrebbe essere molto
breve, tipicamente 10+30 % di un giro. Raccomandiamo di chiederel'assistenzadi un
tecnico qualificato Eltex senon si riesce aottenere un corretto funzionamento della
rilevazionedi rotturadel filoinferiore.

Questetemporizzazioni sono moltoimportanti per il corretto funzionamentodelI'ETM.

Esempio di impostazione dei limiti
di tensione e di temporizzazione
degli impulsi di sincrOnismO. TOP THREAD TENSION BOTTOM THREAD GUARD

TENSION INDICATION STOP BOTTOM THREAD
SET POINT LIMITS LIMITS DETECTOR LIMIT
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ETM

Connessioni

1

Collegaretutti i sensori usandoil cavo nero ad altaflessibilita, a10 poli. Non
tendereil cavotrai sensori: € preferibilelasciare un‘ansasul cavo per assorbirele
vibrazioni.

Collegareil cavo nero ad altaflessibilitaa 10 poli all'unita centrale usando un cavo
piatto schermato a10 poli. Lo schermo vacollegato allacarcassadell'unitacentrale.
A guesto scopo usareil morsetto sullapiastrametallicainferiore. Lasciarelo
schermo scollegato all'altraestremitadel cavo.

Collegarei dispositivi di sincronismo, per esempio 2interruttori di prossimita. Le
uscitedegli interruttori di prossimitavanno collegateagli ingressi di sincronismo.
Collegarel'alimentazioneelamassadegli interruttori di prossimita.
Raccomandiamo di usareinterruttori di prossimitadi tipo PNP, normal mente aperto.
Gli interruttori di prossimitadovrebbero avere unafrequenzadi commutazione
alcunevoltelafrequenzausata, per assicurare un segnale senzaritardo sugli ingressi
di sincronismo. Raccomandiamo unafrequenzadi commutazione di 1000 Hz o piu.

Collegarel'uscitadel reléd'arresto allamacchina. | segnaled'arresto @normal mente
usato per aprire un circuito arele con autoritenuta, o per fornire un segnaleaun
ingresso di arresto dellamacchina.

Usarei piedini 1 e 3 per interrompereun circuito all'arresto.
Usarei piedini 2 e 3 per dare un segnale d'arresto.

Il reled'arresto viene eccitato per circa2 sec nellacondizionedi arresto e quindi
ritornaallo stato di riposo.

Sesi eseguono disegni con sequenze s avanzamento avuoto, occorre collegare

anchel'ingresso di avanzamento. Quest'ingresso e opto-isolato. Per disabilitarei

sensori, applicare unatensionedi 1030 Vdc al'ingresso di disabilitazione. Fare
attenzioneallapolaritaquando si collegaquest'ingresso.

Collegareil trasformatoredell'unitacentral eallarete, secondol'etichettaal l'interno
dellascatoladell'unitacentrale (vederelaconnessionetipicaapag.7).

Procedura di taratura

1

Cominciareimpostando provvisoriamentei seguenti valori:

VALORE DI TENSIONE NOMINALE: 150 cN
LIMITI D'INDICAZIONE: 0%
LIMITI D'ARRESTO: 0%

LIMITE PER LA RILEVAZIONE DEL FILO INFERIORE: O

Tararei frenafilo a valoredi tensionedesiderato. Provarelacucituraed accertars
chelamacchinalavori come previsto.

Cercarelatensionedel filo chelamacchina sta usando come segue:

Tarareil valoredi Tensione Nominale (TENSION SET POINT) durante la cucitura
fino achecircalametadei sensori indichino unatensionetroppo elevatael'adtra
metaindichi unatensionetroppo bassa. Aumentareil valore sevi sono troppi Led
HIGH accesi, diminuireil valore sevi sono troppi Led LOW accesi.
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4. Impostarei limiti d'Indicazione (INDICATION LIMITS) aun valore appropriato
(nellamaggior partedelleapplicazioni s usacircail 20%). Questo val ore stabilisce
di quantoil valore misurato puo differire dal VVa ore Nominal e senza che nessuno
dei Led si accenda.

5. Impostarei Limiti d'Arresto (STOPLIMITS) aun valore appropriato (per esempio
20% dei sensori a di sopradel Limiti d'Indicazione (INDICATION LIMITS)). Il
segnale d'arresto saraattivato ei Led LOW e HIGH lampeggeranno se latensione
del filovaal di sotto o al di sopradei Limiti d'Arresto (STOPLIMITS).

6. Per le macchine apunto-catenellacon 14501:

iniziareconil valore 99 eridurre Limitedi Rilevazionedel Filo Inferiore (BOT-
TOM THREAD DETECTOR LIMIT) fino achelamacchinas arresti eil sensore
indichi un Erroredi Filo Inferiorefacendo lampeggiare alternativamente entrambi i
Led. Aumentareil Limitedi Rilevazionedel Filo Inferiore (BOTTOM THREAD
DETECTOR LIMIT), uno alavolta, fino ache amacchinanon facciapiu acun
falsoarresto.

Ricordareche:

Valorepiu alto maggior rischiodi non intercettareun effettivoErrore

di FiloInferiore

Valorepiu basso maggior rischiodifalsi arresti.

7. Interruttoredi Abilitazione/Disabilitazioneper lasequenzadi avanzamento.

Sull'Unita Centrale c'e un piccolo interruttore Dip-Switch a4 posizioni. Sesi pone
I'interruttore 1 suON (versol'ato), si puo utilizzarel'ingresso di disabilitazione
(Monitor Disable). Sel'interruttore & posto su OFF, I'ingresso di disabilitazione
vieneignorato. Ulteriori informazioni su questafunzione sono date nel paragrafo
Ritardo alla Partenza (START DELAY).

Lavorare con I'ETM

Unavoltatrovateleimpostazioni appropriate, s fafunzionarelamacchinacomea
solito. Tenendo d'occhioi Led di tanto intanto, efacileverificare selatensionee
nell'intervall o selezionato o sei frenafilo devono essereregolati. Sesi accendeil Led
HIGH, diminuirelafrenatura. Sesi accendeil Led LOW, aumentarla.

Senon c'eil tempo olapossibilitadi verificare continuamentelo stato dei Led, si puo
semplicementelasciarechelafunzioneLimiti d'Arresto (STOPLIMITS) fermi la
macchinaquando latensione esce dallabanda selezionata. Lamacchinasi arresterae
lampeggerail Led LOW selatensione eratroppo bassaoil Led HIGH se eratroppo
alta. Regolareil frenafilo oricercarealtre possibili causedi variazionedellatensione
del filo. Il Led continueraalampeggiarefino alaripartenzadellamacchina

Selatensione del filo superai 420 cN, I'ETM indicheraun sovraccarico facendo
lampeggiare rapidamenteil Led HIGH e generando un impulso d'arresto. Il Led
continueraalampeggiarefino allaripartenzadellamacchina.

ETM
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Codici di segnalazione dei Led
| 2 Led sul frontale del sensore possono lampeggiarein diversi modi per messaggi
divers:

ETM

e A
Top  -@- A~ + Ledsuperiorealucefissa= Tensionedel filo a di sopradel
o Limited'Indicazionesuperiore.
(] * Ledinferiorealucefissa= Tensionedel filo a di sotto del
Botiom @ memm— N\ Limited'Indicazionesuperiore.
Top -@F - /\ » Led superiorelampeggia= Tensionedel filo al di sopradel
' Limited'Arrestosuperiore.
Top - A + Ledsuperiorelampeggiavelocemente = Tensionedel filo oltre
il massimo ammissibileper questotipo di sensore
(sovraccarico).
o
Bottom @ == == \/ « Ledinferiorelampeggia= Tensionedel filoal di sotto de!
) Limited'arrestoinferiore.
Top _\.I;_ - o
Bottom - @; = m— — X— | -« EntrambiiLedlampeggianoalternativamente: quellosuperiore
S J brevemente e quelloinferiore pitalungo = Filo inferiorerotto
0 mancante.

Ritardo alla partenza

Quando si usal'UnitaCentrale ETM per trapuntatrici, con l'interruttore 1 in posizione
OFF, i sensori generano un ritardo alla partenza. Durante questo ritardo, il Led giallo
sul pulsante del sensorelampeggia, indicando che nonvi éalcun controllo in questa
fase. Il ritardo édi circa5 sec.

Sel'interruttore 1 €in posizione ON, non saragenerato dal sistemaalcunritardo ala
partenza. In questo caso deve accertarsi chesiail controllore dellamacchinaagenerare
il ritardo allapartenzasull'ingresso di disabilitazionedel sensori.

Avanzamento a vuoto

Quando si esegue un disegno con cucituradiscontinua, occorre usare lafunzione di
Disabilitazionedei sensori. Questo modo di funzionamento si selezionaponendo
I'interruttore 1 sull'Unita Centralein posizione ON. Si dovrebbe usare questafunzione
per disabilitarei sensori nellafasedi rallentamento dellamacchina, primadella
sequenzadi avanzamento, durante lasequenzastessaedurantei primi punti di cucitura
dopo lasequenza. Latensionedel filo durante queste 3 fasi e moltoinstabilee
causerebbefals allarmi del sistema.
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Principio di misura

L'ETM misurail valoredi picco dellatensione del filo ad ogni punto. Per ridurrele
variazioni, Si usaunaroutineamediamobile per il Led d'indicazione. Occorrono circa
20 punti per ottenere un'indicazione correttadopo unagrande variazione di tensione
del filo.

LafunzioneLimiti d'Arresto (STOPLIMITS) usalo stesso valore di mediamobile. Se
latensione mediadel filo esce dallabandaimpostatadai Limiti d'Arresto (STOP
LIMITS) per 3 punti di seguito, vieneattivato il segnaled'arresto. Lampeggerail Led
HIGH se é stato superato il limite superiore, mentre lampeggerail Led LOW seé stato
superatoil l[imiteinferiore.

Caratteristiche

del sistema ETM (ELTEX Yarn Tension Monitor) per
macchine trapuntatrici

Sensore 14500/14501:

Assorbimento di corrente tipico ...........ccccoeoeiiiiiin 12,5 mA
GammadiVvelocita ..., 80-5000 g/min
Temperaturaambientedifunzionamento .......................... 1545°C
Dimensioni (largh. x altezza X prof.) .........ccccciieeennnnl. 25 x 81 x91 mm

Unita centrale 14100:

Tensioned'alimentazione ..............ccccooieieiiiiee e, 230V aco0400V ac

Massimo assorbimento dicorrente...............ccccccceeeeeiiinns 250 mA a230V ac

Numero di sensori massimo per Unita Centrale................. 160

Corrente massimasulreléd'arresto ................................. 2A (ACoDC)

Tensione massima sull'uscita del relé d'arresto ................ 50Vdco75Vac

Tensione massima sull'ingresso di sincronismo ............... 30Vdc V, basso: 0-1,2 V

V, alto: 6,0-30 V
Tensione massima sull'ingresso di disabilitazione ............ 30Vdc V, basso: 0-1,0 V

V alto: 10-30 V

Durataimpulsodiarresto ...........cccccceeeeieiiiiiiiiiiiin e, appross. 2 seconds
Temperaturaambientedifunzionamento ......................... 1545°C
Dimensioni (largh. x altezza X prof.) .........ccccccvieeeeennl. 176 x 250 x 105 mm

Eltex s riservail diritto di modificareil progetto.

ETM
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Applicazione tipica:

Unita Centrale
Sensori / Nota 3
(1]
\ DIL
switch
L1

230 Vac 0400 Vac (Nota 1) >—
/
Impulsod'arresto ¢
Impulso di sincronismo per tensione zero >

Impulso di sincronismo per filo inferiore  2—
Segnale di disabilitazione sensori 2

GW-0158-01

Note:

Notal: Sonoutilizzabili tensioni d'alimentazionedifferenti collegandoil trasformatore
dell'UnitaCentraleinatri modi (vedereetichettanellascatoladell'Unita
Centrale)

Nota2: Questo cavo dovrebbe essere un cavo piatto schermato a 10 poli, con lo
schermo collegato allaterradi protezione solo sull'UnitaCentrale.

Nota3: Questo cavo dovrebbe essere un cavo piatto a10 poli ad altaflessibilita.

Interruttore DIL
E' descritto apag. 5, nei paragrafi Ritardo alla partenza e Avanzamento a vuoto.

ETM
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Collegamento tipico dell'Unita Centrale

Interruttori di
prossimita per
sincronizzazione, o
== 15 Disabilitazione sensori ( - ) sull'albero g
= . =
— 14 Disabilitazione sensori ( +) principde.Un | 'g
impulso per giro. =
=13 NON usato o
=12 Alimentazione ¢ g
<
== 11 BT Ingresso di sincr. NPN (71— )

3)

== 10 BT Ingresso di sincr. PNP ( 1__) EED:

== 9 GND
== 8 Alimentazione

) (:

=7 Zero Tension Ingresso di sincr. NPN (U
=6 Zero Tension Ingresso di sincr. PNP (___)

)

= 5 GND —
—/

=4 Terradi protezione -

| Ingresso di controllo sulla
=3 Contatto rel&: comune logica della macchina.
k= 2 Contatto relé&: chiude all'arresto Contalto aperto = Arresto

- e visualizzazione Errore

== 1 Contatto rele: apre all'arresto Filo

Vo500 0200OO

/O

® O
S © Fwoova @ @ _||'

RN

S
Q S Faove —
S @
S @ —OJ

Terradi

( protezione

GW-0162-00

Cavo piatto schermato a 10 poli

ETM
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Eltex of Sweden AB
€ una societa innovativa che produce e commercializza apparecchiature elettroniche ad alta tecnologia.
La societa é stata fondata nel 1964 e ha societa affiliate in molti paesi. Oggi, Eltex impiega persone in
tutto il mondo.

Eltex of Sweden AB ¢ il leader del mercato mondiale dei sensori elettronici per la rilevazione del
movimento dei fili nelle macchine tessili. Dispone di una vasta gamma di apparecchiature di controllo e
limitatori di carico per sistemi di riscaldamento elettrico, come pure selettori di potenza per sistemi
di riscaldamento centralizzato (a gasolio, a gas ed elettrico). Eltex costruisce inoltre sistemi di
acquisizione dati per il funzionamento on-line e piccoli data-logger per temperatura,
umidita relativa, tensione e corrente.
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